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Anmelderin: Saarpor Klaus Eckhardt GmbH 
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Schaumstof fkern fur Windsurf bretter 



10 Die Erfindung betrifft einen Schaumstof fkern fur 

Windsurf bretter . 

Es ist bekannter Stand der Technik, Windsur fbretter 
aus einem Schaumstof fkern sowie einer diesen urn- 

15 gebenden AuOenhaut aufzubauen. Die erf orderlxche 

Materialfestigkeit muB hierbei in erster Linie vom 
Schaumstof fkern aufgebracht werden. Es ist bekannt, 
als Kernmaterial einen selbstauf schaurcenden Schaum, 
wie beispielsweise Polyurethan, zu verwenden. Hier- 

20 durch kann zwar die gewunschte Festigkeit des Wind- 

surfbrettes erreicht werden, andererseits weist ein 
solches Windsurfbrett ein relativ hohes Raumgewicht 
auf. Verringerung des Raumgewichts geht in der Regel 
jedoch mit einer Verminderung der Materialfestigkeit 

25 einher, was dazu fuhrt, daB sehr leichte Windsurf- 

bretter. die gloichzeitig die gewunschte festigkeit 
ai;fweisen t bislang nicht verfugbar sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen 
30 einerseits sehr leichten und andererseits in den 

kritischen Bereichen wie Trittbereich und/oder Bug- 
bereich und/oder Heckbereich auoreichende Festigkeit 
aufweisenden Schaumstof fkern fur Windsurf bretter zu 
schaf fen , 



Der erf indungsgemaGe Schaumstof fkern fur Windsurf- 
b~etter ist dadurch gekennzeichnet , daG er aus einem 
au f schaumbaren Part ikelschaum , insbesondere Styropor, 
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mit einer eraten Raumdichte besteht und Veratarkungs- 
bereiche aus Partikelschaum, insbesondere Styropor, 
mit einer gegenuber der enten Raumdichte erhohten 
Raumdichte aufweiaU Die Vera tarkungabereiche aind 
in8besondere ein mittlerer Teil des Oberschiffs dea 
Schaumstof fkerns, namlich der Trittbereich dea 
Brettea 8owie der mechaniach besonders beanapruchte 
Bug- und Heckbereich. 

Ein aolcher Schaum8tof f kern fur Windsur f bretter weist 
ein extrem niedrigea Raumgewicht bei gleichzeitig 
auareichend hoher Materialf estigkeit , inabeaondere in 
den kritiachen Bereichen, auf, 

Im folgenden wird ein Aus fuhrungsbe i spiel anhand der 
Zeichnung naher beachrieben. fi der Zeichnung zelgen 
in schemat ischer Darstellung: 

Fig. 1 einen Quer8chnitt durch eine Form zum Her- 

atellen einea erf indungsgemaBen Schaumatoff- 
kerns, wobei sich ein bewegliches Element in 
einer in den Formhohlraum eingefahrenen 
Position befindet, 

Fig. 2 einen Querschnitt entsprechend Fig. 1, wobei 
aich das bewegliche Element im auage f ahrenen 
Zustand befindet, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Form gemaG Fig. 1 und 
2, und 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen mittels der 
Form gemaG Fig. 1 bis 3 hergestellten Surf- 
brett kern . 

In den Fig. 1 bis 3 ist mit der Bezugsziffer 1 die 
untere Halfte und mit der Bezugsziffer 2 die obere 
Halfte der Form zum Heratellen einea Schaum8tof fkerns 
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1 fur Windsurf bretter bezeichnet. Die untere Formhalfte 

1 entspricht der Form des Unterschiffs des Schaum- 
stoffkerns bzw. des Windsur f bre tts , die obere Form- 
halfte 2 entepricht der Form dea Oberschiffs des 

6 Schaumstoff kerns bzw. des Windsurf bretts . 

In einem mittlsren Bereich der oberen Formhalfte 2, 
welcher dem Trittbereich des Surfbretts entspricht, 
ist ein Teii 3 der oberen Formhalfte 2 ais in den 
10 Formhohlraum 4 hineinbewegbares , bewegliches Element 

ausgebildet. Das bewegliche Element 3 ist mittels 
einer nicht naher dargestell ten Mechanik zwischen 
den beiden, aus Fig. 1 und 2 ersichtlichen Positionen 
bewegbar . 

15 

Wie in Fig. 3 angedeutet, sind weiterhin zwei quer 
zur Langsrichtung des Sur f brettkerns angeordnete 
Schieber 5, 6 vorgesehen, welche in nicht naher dar- 
gestellter Weise zwischen zwei Positionen verschieb- 

20 bar sind, wobei die Schieber in ihrer unteren Positi- 

on den Heckbereich 7 bzw. den Bugbereich 8 gegeniiber 
dem ubrigen Bereich 9 des Formhohlraums abschlieGen 
und in ihrer oberen Position die Trennung zwischen 
Heckbereich 7, Bugbereich 8 und Gbrigem Bereich 9 

25 aufheben. 

Zur Herstellung des Schaumstoff kerns werden zunachst 
die beiden Formhalften 1 und 2 geschlossen. Anschlie- 
Gend wird das bewegliche Element 3 in die Form ein- 
30 gefahren, bis sie sich in der in Fig. 1 dargestell ten 

Position befindet. Weiterhin werden die Schieber in 
ihre untere Position gebracht, urn so den Heckbereich 
7 und den Bugbereich 8 vom ubrigen Bereich 9 abzu- 
t rennen . 
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AnschlieGend wird der Formhohlraum 4 im verbleibenden 
Bereich 9 mit vorgeschaumtem Styropor (IPS) in Korn- 
bzw. Kugelform v/erfullt. Zum Verff lien dienen in be- 



kannter Weise nicht naher dargestellte Injektoren. 
Das in den Bereich 9 verftlllte Material weist ein 
extrem niedriges Raumgewicht, beispielsweise 10 g 
pro Liter, auf. Nach Verftillen dee Bereichs 9 werden 
die Grenzflachen zwischen den Bereichen 7 und 9 sowie 
8 und 9 sowie die Grenzflachen zwischem dem Bereich 9 
und dem eingef ahrenen beweglichen Element 3 je nach 
Bedarf ganz oder teilweise stabilisiert , was insbe- 
sondere durch geeignetes Bedampfen der Grenzflachen 
erfolgen kann. Im Bereich des beweglichen Elements 
3 kann es ausreichend sein, wenn lediglich die Kanten 
a bis d stabilisiert werden. 

AnschlieBend an das Stabilisieren der Grenzflachen 
werden das bewegliche Element 3 und die Schieber 5 
und 6 wieder in ihre obere Ausgangsposit ion zuruck- 
gefahren, wie dies im Falle des beweglichen Elements 
3 in Fig. 2 dargestellt ist, und der Heck- bzw. Bug- 
bereich 7 und 8 sowie der durch Ausfahren des beweg- 
lichen Elements 3 unterhalb desselben entstandene 
Raum 10 des Formhohlraums 4 wird anschlieGend 
wiederum mittels geeigneter, nicht dargestellter 
Injektoren mit vorgeschaumtem Styropor in Korn- bzw. 
Kugelform verfiillt, welches ein deutlich hoheres 
Raumgewicht aufweist als das im ersten Verfahrens- 
schritt eingefullte Material. 

Nach AbschluG dieses Fullvorgangs wird der Schaum- 
stoffkern in herkommlicher Weise, insbesondere mittels 
Bedampfen, geschaumt. 

Der aufgrund des vorbeschr iebenen Verfahrens erhaltene 
Schaumstof fkern fur ein Windsur f brett ist in Fig. 4 
im Schnitt skizziert. Der Schaumstof fkern 11 weist 
einen mittleren Bereich 12 mit niedrigem Raumgewicht 
sowie verstarkte Bug- und Heckbereiche 14 sowie 
einen verstarkten Trittbereich 15 auf, die jeweils 
aus Material hoherer Dichte und daher hoherer Festig- 
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SCHUT2ANSPR0CHE 



1. Schaumstof fkern fur Windsur fbretter, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus einem Partikelschaum, insbesDn- 
dere Styropor, mit einer ersten Raumdichte b/>steht 
und Verstarkungsbereiche (13, 14, 15) aus Partikel- 
schaum, insbesondere Styropor, mit einer gegenuber 
der ersten Raumdichte erhb'hten Raumdichte aufweist* 

2. Schaumstof fkern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein VerstSrkungsbereich ein dem Trittbereich 
des Windsurfbrett8 entsprechender mittlerer Teil (15) 
des Oberschiffs des Schaumstof f kerns (11) 1st. 

3. Schaumstof fkern nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO ein Verstarkungsbereich der Bug- 
und/oder Heckbereich (13, 14) des Schaumstof f kerns 



(11) ist. 



Fern/Aepdjithfe yernintvtfunaftkWeVuKersI dufch schriMiche Beslal.gung vorbindHch. 
i* « # • ■ • i i t » • 



*•«#•• • •( t 



1 1 # 



• i « 




DE85Q1 075 



Page 9 of 9 




